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1. Objetivo

Assegurar que todos os canteiros de obras atera$ exigéncias para utilizacéo dos
equipamentos de oxiacetileno com seguranca.

2. Documentos de Referéncia

e NormaRegulamentadora — NR 18 e Manual da Fundacentro.

3. Responsabilidades

1) Gerente de Obras: Tém a responsabilidade pela ggecla obra, dentro dos Padrbes de
Seguranga e Saude no Trabalho, estabelecido pékatgio em vigor.

2) Coordenador e Engenheiros: Sao responsaveis pai@jpimento e determinacdo das
medidas Preventivas para a execucdo dos servicaacalelo com o Programa de
Condicoes e Meio Ambiente de Trabalho na Indust& Construgdo, com o
assessoramento e apoio do Setor de Segurancaamaeatt Trabalho.

3) Mestres e Encarregados: Sao diretamente resposgaelai Orientacdo e controle das
medidas preventivas adotadas pelas equipes sobupeavisao, devendo participar de
forma ativa, para que os trabalhos sejam desemlas\gem acidentes.

4) Servigos especializados em Engenharia de Segueakigalicina do trabalho (SESMT):
S&do responsaveis pela execucdo direta do PCMADadstido para a Obra, e pelo
assessoramento e apoio a area de producao.

5) Comisséo Interna de Prevencdo de acidentes (CIP&n a responsabilidade de
divulgar as Normas de seguranca e Saude no Trabdthopor Medidas Preventivas.

6) Empregados da obra e Empreiteiras: Tém o dever afigbarar na aplicacdo e
cumprimento das Normas regulamentadoras e das ©d#eServicos sobre seguranca e
medicina do Trabalho recebidas.
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4. Procedimentos

e Garantir a seguranca da area de trabalhoSempre que possivel, trabalhar em locais
especialmente previstos para soldagem ou cortecacétrico.

e Eliminar possiveis causas de incéndiotocais onde se solde ou corte ndo devem conter
liquidos inflaméaveis (gasolina, tintas, solvents), sélidos combustiveis (papel, materiais de
embalagem, madeira, etc) ou gases inflamaveis&oidgacetileno, hidrogénio, etc).

e Instalar barreiras contra fogo e contra respingosQuando as operacdes de soldagem ou
corte ndo podem ser efetuadas em locais especHicespecialmente organizados, instalar
biombos metalicos ou prote¢bes ndo inflamaveis abeistiveis para evitar que o calor, as
fagulhas, os respingos ou as escorias possamratiatgriais inflaméaveis.

e Tomar cuidado com fendas e rachadurastagulhas, escérias e respingos podem "voar"
sobre longas distancias. Eles podem provocar imag€rei locais ndo visiveis ao soldador.
Procurar buracos ou rachaduras no piso, fenda®erma tle tubulacdes e quaisquer aberturas
gue possam conter e ocultar algum material commisti

e |Instalar equipamentos de combate a incéndiogxtintores apropriados, baldes de areia e
outros dispositivos antiincéndio devem ficar a modade imediata da area de soldagem ou
corte. Sua especificacdo depende da quantidade #palalos materiais combustiveis que
possam se encontrar no local de trabalho.

e Usar um procedimento de "Autorizacdo de uso de aréa Antes de se iniciar uma
operacao de soldagem ou corte num local ndo egenénte previsto para esta finalidade, ele
deve ser inspecionado por pessoa habilitada pdeaida autorizacdo de uso.

e Nunca soldar, cortar ou realizar qualquer operacaa quente numa peca que nao tenha
sido adequadamente limpaSubstancias depositadas na superficie das pecesgtompor-
se sob a acdo do calor e produzir vapores inflarm@vetdxicos.

e NAao soldar, cortar ou goivar em recipientes fechado ou que nao tenham sido
devidamente esvaziados e limpos internament&les podem explodir se tiverem contido
algum material combustivel ou criar um ambienté&isfte ou toxico conforme o material que
foi armazenado neles.

e O local de trabalho deve possuir ventilacdo ademdadiorma a eliminar os gases, vapores e
fumos usados e gerados pelos processos de soldagente e que podem ser prejudiciais a
saude dos trabalhadores.




Sistema de Gestao de Seguranca e Saude

A Ocupacional Identificacdo: PROSHISET- 07

BrascanEngenharia

A Brookfield Company

Y

Procedimento para
Solda Oxiacetileno. Revisdo 00 Folha: 3de 4

e Somente usar gases reconhecidamente adequados aocpsso de soldagem ou corte e a
aplicacéo previstos.

e Somente usar um regulador de pressao especifico pao gas usado e de capacidade
apropriada a aplicacdo.Nunca usar adaptadores de rosca entre um cilindroegulador de
pressao.

e Sempre conservar as mangueiras e conexdes de gasleras condi¢bes de trabalhcO
circuito de gas deve estar isento de vazamentos.

e Os cilindros de gas devem sempre ser mantidos emsgagao vertical. Eles devem ser
firmemente fixados no seu carrinho de transportaasuseus suportes ou encostos (em paredes,
postes, colunas, etc) por meio de correia ou demterisolada eletricamente.

e Nunca conservar cilindros ou equipamento relativo agases de protecdo em areas
confinadas.

e Nunca instalar um cilindro de gas de forma que elpossa, mesmo que acidentalmente, se
tornar parte de um circuito elétrico. Em particular, nunca usar um cilindro de gas, megogo
vazio, para abrir um arco elétrico.
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e Quando ndo estiverem em uso, cilindros de gas devgmermanecer com sua valvula
fechada, mesmo que estejam vazio®evem sempre ser guardados com 0O Seu capacete
parafusado. O seu deslocamento ou transporte éeveit® por meio de carrinhos apropriados

e deve-se evitar que cilindros se choquem.
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